VABS VIDA OVALAMA
APARATLARI 1

VABS

Vida Aparat Baglik Sanayi

Thread Rolling Head Advantages / Ovalama Aparati Avantajlari (Ezme sistemli Vida Ovalama
Aparatlari,Soguk Cekme) Vida Ovalama Sistemleri / Ovalama Sistemleri

o Ekonomik

o Kisa imalat siresi

o Uzun 6mirli aparat

o Yiksek mukavemetli disler

o Yuksek kalite ylizey islemi

. istikrarli, tekrarlanabilir kesinlik
o Kolay aparat kullanimi

o SIFIR TALAS

Vida Ovalama aparatlarimiz hemen hemen her tiirlii parga isleme makinalarinda kullanilabilir. Tornalara,
sutunlu matkaplara, NC ve CNC tornalara, doner transfer makinalarina,Kayar otomat makinalarina montajlanip
cahistinlabilir. Vida ovalama aparatlarimiz ayrica NC ve CNC makinelerinde yiiksek avantaj saglamaktadir. Disleri
tek seferde cekmek Uretim sliresini ylizde 90 azaltir,iretim hassasiyetini %100 oraninda artirirsiniz.
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Advantages / Ovalama Aparati Avantajlar (Ezme sistemli Vida Ovalama
Aparatlari,Soguk Cekme)

e  Ekonomik

e Kisaimalat siresi

e Uzun 6mdrli aparat

e  Yiksek mukavemetli dislerHHH
e  Yiksek kalite ylizey islemi

e istikrarli, tekrarlanabilir kesinlik
e Kolay aparat kullanimi

e SIFIR TALAS

Vida Ovalama aparatlarimiz hemen hemen her tirli parga isleme
makinalarinda kullanilabilir. Tornalara, sttunlu matkaplara, NC ve CNC
tornalara, doner transfer makinalarina,Kayar otomat makinalarina
montajlanip calistirilabilir. Vida ovalama aparatlarimiz ayrica NC ve CNC
makinelerinde ylksek avantaj saglamaktadir. Disleri tek seferde ¢ekmek
Uretim siresini ylzde 90 azaltir,iretim hassasiyetini %100 oraninda
artirirsiniz.
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Unlimited Potential Applications / Sinirsiz Uygulama Potansiyeli

e Cok gesitli digli formlari

e 5mm capindan — 250 mm ¢apina kadar dis gekebilme kapasitesi
e 0.5mm hatveden - 8mm hatveye kadar dis cekme

e  Pek cok standard disi ve Ozel iretim secenekleri

e  Parlatma, Trapez vida agma, Tirtil, Delik ici dis cekme

e islenebilir parca coklugu

e islenebilir malzeme ¢oklugu

e  Pratik olarak CNC dahil pek ¢ok makinede kullanilabilirlik

Thread Rolling / Vida Ovalama

Vida ovalama aparatlarimiz soguk ¢cekme metodu ile saniyeler icinde hemen her tirli formda disi
cekebilir. Cekilebilir dis dis capi 5 mm. ile 250 mm. arasinda degismekte olup, islem en yiksek kalite
hassasiyette gergeklestirilir. Vida Ovalama (Soguk cekme) metodu, diinyada glinde milyonlarca islemde
kullanilmaktadir.

Vida Ovalama (Soguk Cekme) Nedir ?

Bu islemde, malzeme akma gerilmesinden daha yiksek miktarda gerilmeye tabi tutulur ve plastik
deformasyona ugratilarak kalici olarak bukalar. Profil cikartirken, malzemenin tane yapisi kesme
islemindeki gibi kesilmez, yer degistirir.

Soguk cekmenin ekonomik avantajlari nelerdir ?

e  Cok kisa ovalama siresi
e  Uzun Aparat 6mru
e Basit kullanim

Vida ovalama islemindeki déonme hizlari 20-90 m/dak arasi degisir ve kesme islemi icin gereken
hizlardan daha yiiksektir. Vida dislisi agmak icin kullanilan kesme hizlari ise ¢ok nadir 10 m/dak ‘yi
asarlar. Dolayisi ile Gretim hizi olarak kesme ile disli cekme, soguk cekme metodu ile karsilastirilamaz.

Vida ovalama basliklar diizglin bir dis ¢cekme yapabilmek i¢cin déonme hareketi yapmalari gereken
kompakt pargalardir. Bu diizglin donme hareketi torna makineleri ile kullanim yeterli olacaktir. Fakat



vida ovalama aparatlarimiz diger otomatik torna, CNC torna, déner baslkli tornalarda,kayar otomat
makinalarinda ve transfer makinalarinda da kullanilabilir. Vida ovalama baslangi¢ ¢capi, vida kesme
islemindeki gibi, vidanin dis ¢api ile ayni degildir.Vida ovalama ¢api dis yari capina esdegerdir. Bu durum
pek cok vida ovalama isleminde malzemeden kazang saglar. Higcbir kesme islemi yapilmaz ve islem
sonrasinda, sifir talas ile, pargalar kullanima haziridir.

Hangi Vida ovalama basliklari mevcuttur ?

VABS ( Vida Aparat Baslk Sanayi) Markasi ile Eksenel Vida ovalama basliklari Gretmekteyiz.

Eksenel Vida Ovalama Aparatlari

Eksenel tipi vida ovalama baslklarimiz da genellikle 3 role bulunur fakat 6zel durumlarda sondaj
borularinin dis sistemleri , teleskobik ingaat dikme sistemleri veya ¢ok ince borulara dis ¢ekme
isleminde (bisiklet disi,avize borusu,dogalgaz boru disleri) 4,5 ve 6 taneye kadar ¢ikabilirler. Eksenel
basliklar tGzerlerinde dairesel delikler olan Vida réleleri bulunur. Roleler, yatay eksenleri etraflarinda
donerler ve her doniislerinde pargayi bir hatve kadar aparat basligina dogru beslerler. Parga, aparatin
bashgina dogru cekilirken istenilen uzunlukta dis acilabilir. Ayrica bu bashgin baska bir avantajida,
aparat parga sabitken vida ovalama isleminini kendi hareket ettirilerekte yapabilir. Aparat sabitken
parca da donebilir. Aparat pek ¢cok torna, CNC, 6zel déner sistemlere baglanabilir.

Vida Ovalama Yontemi ile Ne tarz digler gekilebilir ?

Hemen her tirli normal dis acilabilir. Paralel, konik uglu, tirtil vs. disler agilabilir. Yiizey acisi 10° den
diisuk olmamalidir. Bu kosullar saglandigi stirece 5 mm. ile 250 mm. arasindaki disler cekilebilir.

Vida Ovalama Baglilari ve sistemleri bagka nerelerde kullanilabilir ?

Silindirik ylizeyli pargalar parlatma roleleri ile parlatilabilir, boru uglari kigaltilebilir, egilebilir veya sekil
verilebilir,pargalarin dis ylizeyi hasas kalibre islemi yapilabilir.

Hangi malzemelere vida ovalama islemi (soguk cekme) uygulanabilir ?

Ovalama yapilacak parga basinca maruz kalip plastik deformasyona ugrayacagi icin, malzeme en az %5
gerinime sahip olmalidir ayrica kullanilacak malzemenin ¢ekme mukavemeti 1700 MPa(246000 PSI)’yi
gecmemelidir. Yapi gelikleri,islah gelikleri, paslanmaz gelikler ve yumusak piring, bakir ve aliminyum
gibi malzemelere de uygulanabilir. %5’ten fazla gerinmeye sahip dokme celigi, sert piring ve diger
sertlestirilmis alasim malzemeler ovalama islemi igin uygun degildir. Kullanilan malzemelerin gesitliligi
aparat omrini etkileyecektir.
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Vida Ovalamanin CNC talas kaldirma yéntemi ile dis agmaya gore avantaji nelerdir ?

Vida ovalama aparatlari, CNC ve NC makinalarina entegre edilerek verimli ve ekonomik bir sekilde
¢alisabilir. Vida ovalama aparatlarimizin biitlin avantajlari herhangi bir limit olmadan kullanilabilir. Vida
ovalama aparatlari, dis cekme siiresini bliylik 6lgiide kisaltmaktadir. Aparatlar ile tek seferde saniyeler
icinde agilan bir disi, CNC ile kesmek ¢ok daha uzun siirer ve ayni zamanda vida ovalama aparatlarin
Omri ¢ok daha fazladir ve kullanimi ¢ok daha basittir. CNC makinalarinda disli gekmek i¢in malzemeyi
birden fazla kez sékmek ve sabitlemek gerekirken vida ovalama aparatlar ile tek seferde islem
tamamlanabilir.

Vida Ovalama islemi i¢in ne kadar gii¢ gerekmektedir ?

Genel olarak, vida ovalama aparatlari icin gereken enerji modern makine takimlari icin gereken
enerjiden daha azdir. Bazi 6zel durumlarda gereken enerji miktarinin hesaplanmasi gereklidir. Eksenel
Vida ovalamada parca ekseni Gzerinde ilerlenerek disler acilir. Bu sayede dis uzunlugu sirici kuvvete
gerek kalmadan olusturulur.

Ne tiir sogutucu ve yaglayicilar kullanilmalidir ?

Bilinen sogutma sivilari genel olarak ovalama aparatlari icinde uygundur. Ornegin 1:10 — 1:20 seyreltili
emdilsiyonlar genellikle kullanilan tirler arasindadir. Bazen de rélelerle parga arasindaki strtiinmeyi
azaltan yiksek basingli katki maddeleri kullanilabilir ve aparatin émria arttirilabilir.

Ne kadarlik bir islem siiresi beklenilebilir ?

Soguk cekme islemlerinin kisa siirede tamamlanmasi sadece aparatin 6nemli avantajlarindan biri degil,
ayni zamanda islem icin bir gerekliliktir. Bunun sebebi malzeme plastik deformasyona ugratilirken
malzeme “akmalidir” ve bu durum igin yliksek hizli islemler distik hizli islemlerden daha iyidir. Ovalama
hizlari, kesme hizlarina benzer sekilde hesaplanabilir.

Metrik disler ve Whitwort tipi disler, genel olarak Kare vida,yuvarlak vida ve trapez vida dislerden daha
hizli bir sekilde ¢ekilebilir. Bunun sebebi Kare vida,yuvarlak vida ve trapez vida dislerde deformasyona
ugratilmasi gereken malzeme miktari da fazladir. Ote yandan, yiiksek gerinim katsayili malzemeler icin
gereken hiz, dislik gerinim katasayili malzemeler igin gerekenden daha yuksektir.

Eksenel (Sabit ) Vida Ovalama aparatlari icin tavsiye edilen hiz araligi 20-60 m/dak’dir. (60-180 SFM)

Kisa islem siiresi bu metodun en dnemli avantajidir ve yiksek ekonomik katki saglar. Ayrica kiigik
toleranslar da kolayca uygulanabilir.



Standard DigI Tasarimlar

Yukarida verilen tablolari, standard vida ovalama aparatlarimizi kapsamaktadir. Ozel uygulamalar iin
kullanilabilecek vida ovalama basliklari da sanayide gerekli olmaktadir ve bizde bu talebi yerine
getirecek aparatlarda, istek Gzerine Uretmekteyiz.

Standard “A.1 M5-8 , A.2 M6-10 , B.1 M8-16 ,B.2 M12-20 ,C.2 M14-30 ,C.3 M24-44 Kapasiteleri
arahginda” basliklarimiz istek Gizerine flans ile montajlanmis sekilde de temin edilebilir. Bu aparat,milin
her faaliyet dongilisinden sonra durdugu ve vida ovalama basliklarinin dénmeli uygulamalarda
kullanilmasi gerektiginde kullanihr.

Mil tekrar hareket etmeye basladigi zaman, Vida ovalama basligi otomatik olarak kapanir. Vida ovalama
basliginin agilmasi, baslikta kullanilan sistem(sabit flans.) ile saglanir.

Baslhigin kapatilmasinin tek sarti, milin hizl bir sekilde durup tekrar ¢calismasidir.
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